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１. 開発中の検査装置 
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 主に溶接線同方向 
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２. 超音波探傷の基本性能（1）溶接線同方向の表面キズ 
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★キズの位置・大きさの違いによる反射強度の比較 
※ 試験条件：平滑割れ長さ6mm×深さ3mm・長さ4mm×深さ1.5mm 
         コーティング厚さ700μm・1500μm 
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溶接線上のキズの位置

6mm×3mm（700μm） 6mm×3mm（1500μm）

4mm×1.5mm（700μm） 4mm×1.5mm（1500μm）※1 平滑割れの場合、反射波は
散乱せず指向性を持つ為、反射
波をとらえた場合はエコーが高く
なる。 

※2 自然割れの場合、反射波は
散乱するためエコーは低くなる。 
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２. 超音波探傷の基本性能（2）溶接線直交方向の表面キズ 
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★キズの位置・大きさの違いによる反射強度の比較 
※ 試験条件：平滑割れ長さ6mm×深さ3mm・長さ4mm×深さ1.5mm 
         コーティング厚さ700μm・1500μm（6mm×3mmは700μmのみ） 

※1 平滑割れの場合、反射波は
散乱せず指向性を持つ為、反射
波をとらえた場合はエコーが高く
なる。 

※2 自然割れの場合、反射波は
散乱するためエコーは低くなる。 
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２. 超音波探傷の基本性能（3）表面キズ全体 
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エコー高さ 
（％） 

★個別キズのシミュレーション（自然割れ）と実測値（平滑割れ）の比較 
※ ｼﾐｭﾚｰｼｮﾝ条件：自然割れ長さ6mm×深さ3.53mm(実例より)､ｺｰﾃｨﾝｸﾞ厚さ1500μm・減衰率20％と仮定 

溶接線方向 

シミュレーションにより検出
可能となる範囲のイメージ 
（シミュレーション未実施） キズの角度 

（水平面における溶接線方向に対する振れ角度） 

※ 平滑割れ(長さ6mm×深さ
3mm･コーティング厚さ700μm) 
※ 平滑割れの場合、反射波は
散乱せず指向性を持つためエコ
ーは高くなる。 

※2 自然割れの
場合、反射波は
散乱するためエ
コーは低くなる。 
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自然割れ 
（長さ6mm×深さ3.53mm） 

開先面の融合不良 
（長さ4mm×深さ1.5mm） 

ブローホール（球状） 
（直径3mm） 6 

２. 超音波探傷の基本性能（4）内部キズ） 

平滑割れ 
（長さ6mm×深さ3mm） 

エコー高さ 

★個別キズのシミュレーションによる内部キズの検出性能（溶接線と同方向のキズ） 
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